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关于对液氯槽罐车充装方式的调查通知

各相关单位：

    液氯是氯碱企业生产和经营过程中的重要产品之一，作为商品销售时，包装是其关键环节。目前液氯包装形式有钢瓶包装和槽罐车包装，对于液氯销售量较大的企业，采用槽罐车包装是必然趋势。据初步了解，当前各企业对槽罐车充装液氯的方式主要有以下3种：

1 钢管硬连接：即槽罐车开到现场，充装工人根据按实际的接口位置用事先准备好的各种管件进行现场配管。这种方法最大的优点是密封面的液氯泄漏可能性小；最大的缺点是工人的劳动强度大，安装好后试压过程中氯气少量泄漏的可能性还是比较大的。这种方法不太适用于槽罐车充装量大的企业。

2 使用鹤管连接：这种装置也称“流体输送臂”，由于使用的多个旋转接头部件使得的液氯管与槽罐车的连接变得很方便。由于液氯这种介质的特殊性和旋转接头的结构特点使得密封面的使用寿命都不长，液氯泄漏的很难避免，特别是槽罐车充装量比较大，且夜间也要充装的单位其安全隐患是非常之大。

3 金属软管连接：一般这种金属软管是进口的，使用单位定期检查和试压。这种装置最大的优点解决了上述方法一和方法二的缺陷。最大的问题是与国家安全监督总局“安监总管三〔2010〕186号颁发的关于危险化学品企业贯彻落实《国务院关于进一步加强企业安全生产工作的通知》的实施意见”相关条款不相符合。这个文件是“禁止使用软管充装液氯、液氨、液化石油气、液化天然气等液化危险化学品。”

 鉴于上述情况，协会现以书面形式调查各相关单位液氯槽罐车充装现状、经验和以及相关建议。以便确定一个切实可行的方式，如有与国家相关规定不符的地方，协会也好出面协调。希望各单位安排专人填写本调查表，如认为有些内容涉及本企业的机密可以空格不填。并于10月15日前将表格传真到中国氯碱工业协会。也可索取通知电子版，索取邮箱：fanhongbo333@126.com
协会联系人  ：范洪波       电话：022-27428255

                           传真：022-27428220

                           手机：13502112736
                                          中国氯碱工业协会

2012年9月15日
附件：液氯槽罐车充装装置调查表

液氯槽罐车充装方式调查表

	企业名称
	

	液氯产量
	（万吨/年）
	其中：槽罐车充装量
	（万吨/年）

	日最高充装量
	 （车）
	平均日液氯灌装量
	（车）

	槽罐车充装装置的型式
	钢管连接现场配接  □；  鹤管连接  □； 金属软管连接 □

	槽罐车充装开始时间
	

	如果使用鹤管装置旋转接头的密封件更换时间
	         （月）
	如果金属软管
	使用进口   □；

使用国产   □

	鹤管的主要防腐措施
	碳钢     □
不锈钢   □
钢衬四氟  □
	
	使用

寿命
	  （月）

	液氯输送的方式
	液下泵  □；磁力泵  □；汽化氯气压送  □，其它  □

	液氯充装压力MPa（G）
	
	液氯温度
	℃
	原氯压力
	MPa（G）

	问题:

1.你公司这套液氯槽罐车充装存在的问题是什么?有什么建议？

2.对使用金属软管你们认为：

只要规范允许我们可以使用□；

我们对现在的装置比较满意暂时还不准备改□；

	填表人
	联系电话： 
	 E-mail


