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《氯碱工业数字化车间建设指南 烧碱生产

浓缩与固碱加工》

编制说明

一、工作简况

1.1.任务来源

本标准项目根据中国氯碱工业协会（2025）协字第 004号《关于印发 2025

年第一批团体标准项目计划的通知》进行制定，标准名称《氯碱工业数字化车

间建设指南 烧碱生产 浓缩与固碱加工》。

1.2.制定背景

数字化车间建设的制定背景主要源于全球制造业转型升级的大趋势，以及

各国应对工业 4.0、智能制造等战略的迫切需求，数字化车间建设已成为推动

产业升级、提升企业核心竞争力的关键要素。深入开展数字化车间建设，对于

引导制造业合理布局资源、精准规划发展路径具有不可忽视的重要价值。

数字化车间以生产对象为主线，通过信息技术、自动化技术与制造技术的

融合，实现对制造过程及制造资源的数字化描述、网络化互联和智能化控制。

旨在借助自动化与信息化手段，提高生产效率，减少人工干预，让设备高效协

同运作；同时提升产品质量，通过精准监控生产参数来降低次品率，优化成本，

精准把控原材料与能源消耗。不仅助力企业实现转型升级，从传统模式迈向智

能制造，增强市场竞争力，还能促进产业协同，使上下游企业紧密合作。在市

场需求快速变化、全球制造业竞争激烈的当下，数字化车间建设是企业适应时

代发展、提升管理水平、培养数字化人才的必由之路。

国内已有不少氯碱企业实施了智能生产技术改造。氯碱生产实现自动运行，

不仅提高了氯碱生产的安全性和生产效率，还节约了大量的人力资源。国内虽

然有十几家氯碱企业采用了智能生产技术，但与近 170 家氯碱企业数量相比，

国内烧碱生产智能控制技术推广依旧缓慢，目前，缺乏相关智能化、数字化车

间建设的相关标准，缺乏推动力，缺少数字化变革方向指导。

为了指导企业的开展智能工厂建设，实现传统制造业智能化转型，为创建

一批示范引领作用强、综合效益显著的数字化车间提供建设指南，根据智能制
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造能力成熟度模型发展建设，实施智能化改造，推动产业转型升级，推进设计

制造和生产管理的信息化改造，提出制定《氯碱工业数字化车间建设指南 烧

碱生产 浓缩与固碱加工》标准。

1.3.起草过程

本文件主要起草单位：新疆中泰集团（有限）责任公司。

参与起草单位：XX。

起草工作组主要成员：XX，共XX名，具体工作如下：

XX全面负责主持和督导标准起草工作的开展和推进，制定项目工作计划，

指导标准起草和统筹，对标准文本及其编制说明进行审查和确认工作。

XX主要负责组织项目工作计划的实施，开展标准关键技术内容的指导和专

业技术咨询，以及标准起草工作组工作的分配和协调工作。

XX主要负责XX的指导和咨询，对标准文本内容提出修改意见和建议，参与

标准校核确认工作。

XX主要负责根据拟定的工作计划，完成标准的文本编辑和专家意见汇总工

作，根据专家意见和建议完成标准文本及其编制说明的编辑修改工作。

起草阶段：根据标准制修订计划和要求，标准编写任务确立后，主编单位

迅速成立标准起草组。2025年3月29日，中国氯碱工业协会组织起草组在长沙召

开了标准启动会，确定了标准文本框架、起草工作计划和工作任务分工。2025

年3月~5月，起草组按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化

文件的结构和起草规则》的要求，于2025年4月编制完成中国氯碱工业协会团体

标准《氯碱工业数字车间建设指南 烧碱生产 浓缩与固碱加工》（初稿）。

2025年5月23日，中国氯碱工业协会组织起草组在成都召开了标准初稿研讨会，

与会专家对标准初稿进行了逐条讨论，对部分指标进行了修改，并达成一致意

见，会后，起草组根据讨论意见和建议，对标准文本再次进行了修改完善，于

2024年7月完成标准的征求意见稿和编制说明，提交中国氯碱工业协会标准化工

作委员会公开征求意见。

二、标准编制原则、主要内容及其确定依据

2.1.编制原则

本标准编写任务下达后，在编制过程中按照GB/T 1.1—2020《标准化工作

导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的相关格式和结构要求进行编
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写，同时，综合考虑目前氯碱企业数字化车间建设的基本情况，与现行法规、

标准协调一致，从全局利益出发，本着统一、简化、协调、优化的原则，在征

求各相关企业和行业内专家的意见后，完成中国氯碱工业协会团体标准《氯碱

工业数字化车间建设指南 烧碱生产 浓缩与固碱加工》（征求意见稿）的编

制。

2.2.主要内容的论据

本文件规定了氯碱企业烧碱生产浓缩与固碱加工数字化车间建设的总体要

求、建设原则、运行管理、体系结构、基础层的数字化规范、网络与信息交互

等。

本文件适用于指导氯碱企业开展烧碱生产浓缩与固碱加工数字化车间的建

设。

具体如下：

2.2.1.术语和定义

本标准的编制力求将术语和定义系统化、规范化，大部分术语和定义引用

现行的国家标准，便于行业内统一和标准使用时的理解、应用。

2.2.2.总体要求

本指南工艺边界：从 32%碱进入蒸发 32%碱缓冲罐开始到到片碱制片，从

熔盐炉开始到脱硫塔出口结束。

即包括蒸发与浓缩单元、制片单元、脱硝单元、除尘单元、脱硫单元，共

5个生产单元。

本指南“总体要求”框架来源于 GB/T 37393—2019《数字化车间 通用技

术要求》中“6 基本要求”，高于此标准基本要求，深入全面将电解车间数字

建设的应用列入此指南；

“6.5 安全要求”，结合 GB/T 41257—2022《数字化车间功能安全要求》

中“引言”部分，将工艺的本质安全、仪表设备的本质安全和管理安全纳入此

指南“安全要求”内，并加入了实际应用实例，更有指导性和可实施性。

2.2.3 建设原则和运行管理

本指南“建设原则”部分采用 DB34/T 3052-2017《智能工厂和数字车间建

设 实施指南》“5.1 数字化车间建设原则”；

本指南“运行管理”部分根据 GB/T 37393—2019《数字化车间 通用技术



4

要求》“10 制造运行管理数字化要求”绘制了电解数字化车间运行管理模块，

不再重复标准内容，且根据数字化应用实例，增加了车间职业健康安全管理、

车间环保管理、车间能源管理、车间人力资源培训管理、车间信息化建设管理、

车间计量仪表管理等管理模块。附件 C.7 生产运行管理数字化为应用实例。

2.2.4 体系结构

本指南体系构架设计部分采用 DB34/T 3052—2017《智能工厂和数字车间

建设 实施指南》 7.3.1 模型建立、7.4 系统设计。针对本标准的系统设计部

分，细化为本指南实例，详见附件 C.4 设计数字化；

本指南功能模块部分源于 GB/T 37393—2019《数字化车间 通用技术要求》

“5 体系结构”，进行适当修改和增加，更适用于电解数字车间建设。

2.2.5 基础层数字化

本指南工艺设计数字化规范要求源于 GB/T 37393—2019《数字化车间 通

用技术要求》“8 工艺设计数字化要求”，应用实例见附件 C.4 设计数字化；

本指南生产运行数字化规范要求来源于 GB/T 37393—2019《数字化车间

通用技术要求》“7 基础层数字化要求”，并将标准要求细化为烧碱生产 浓缩

与固碱加工数字化要求，分别从人（人力资源数字化）、机（设备数字化）、

料（物料数字化）、法（系统数字化）、环（数字化总貌）五个角度进行了细

化分解。

2.2.6 网络与信息交互

本指南以模块形式展示网络与信息交互，内容见 GB/T 37393—2019《数字

化车间 通用技术要求》“9 车间信息交互”。

三、试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、

社会效益和生态效益

标准的实施将有助于氯碱企业尽快实现生产过程的自动化、智能化，减少

人为干预，提高生产效率，缩短生产周期，降低生产成本。还有利于生产过程

的精准控制和监控，及时发现和纠正生产过程中的问题，提高产品质量，降低

不良品率。可以使企业生产过程更加灵活高效，快速响应市场需求，提升企业

的核心竞争力，实现可持续发展。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国
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外样品、样机的有关数据对比情况

本标准无相关国际标准和国外先进标准。

五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国

际国外标准，并说明未采用国际标准的原因

本标准无可参考采用的相关国际国外先进标准。

六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准充分参照相关国家标准进行制定，不违背现行相关法律、法规和强

制性标准。本标准在编制过程中，有关条款参照了现有国家标准、行业标准和

团体标准，尽量避免重复，力求简化，特别是强制性标准的内容，与现行法律、

法规、政策及相关标准协调一致。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

八、涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利。

九、实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日

期的建议等措施建议

9.1.组织措施

建议标准发布后 3个月实施。标准发布实施后，建议氯碱行业领域的企业、

机构、协会、网站对标准进行宣传和报道，提高标准的认知程度，推荐氯碱行

业企业，在推进数字化、智能化建设时以本文件作为依据和规范。

9.2.技术措施

本标准发布实施后，建议及时针对烧碱生产 浓缩与固碱加工数字化车间建

设等相关内容的专业培训，使其准确掌握和应用本文件，重视标准使用过程中

出现的问题，及时组织相关专家进行研讨和解决，以更好的指导氯碱企业开展

数字化车间建设的相关工作。

十、其他应当说明的事项

无。
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